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@ Anlagezum Beschichten von Gegenstanden, insbesondere von Fahrzeug-Karosserien 
@ Bei einer erfindungsgemaRen Anlage zum Beschichten 

von Gegenstanden mit haufig wechselndem Farbmaterial 

werden die Farbmaterialien in der Reihenfolge dar ge- 

wunschten Farben und jeweils in einem Behaltnis, wel- 
ches eine fur das Beschichten eines Qegenstandes be- 

messene Farbmenge enthalt, einer Beschichtungseinrich- 

tung zugefuhrt. Als Behaltnis dient dabei ein Leitungsab- 

schnitt (5.1, 5.2, 5.3) einer zentralen Zufuhrleitung (5), in- 

nerhalb der in aufeinanderfolgenden Leitungsabschnitten 

(5.1, 5.2, 5.3) die verschiedenen Farbmaterialien sich be- 

finden und durch Medientrenner (6) voneinander ge- 

trennt sind. 

Dadurch sind Beschichtungen mit einer grofien Anzahl 
von Farbmaterialien unterschiedlicher Farbtone bei ge- 
ringstmoglichem konstruktiven Aufwand der Anlage 
moglich. 
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Beschreibung 

Die Brfindung bezieht sich auf eine Anlage zura Be- 
schichten von Gegenstanden, insbesondere von Fahrzeug- 
Karosserien, mil haufig wechselndem Farbmalerial mit den 
weiteren Merkmalen gemaB Oberbegriff des Patentanspru- 
ches 1. 

Dei konventionellen Beschichtungsanlagen erfolgt der 
Farbauftrag mittels eines Spriihorgans, welches iiber eine 
farbfiihrende Leitung und tibcr eine Anzahl sleucrbarer Ven- 
tilc wahlweisc an eine von mehrercn unterschiedlichcn 
Farbleitungen zu einzelnen Farbbehaltern oder an eine Rei- 
nigungsmittelleitung anschlieBbar ist. Im Zuge des Farb- 
wechsels wird die farbfuhrende Leitung sowie das Spriihor- 
gan von Resten der zuvor verwendeten Farbe befreit. Dabei 
fallen groBe Mengen eines Reinigungsmittel-/Farbgemi- 
sches an, die entsorgt werden mussen. 

Mit den Farbversorgungssystemen mil Farbleitungen sol- 
dier bekannter Beschichtungsanlagen k6nnen nur eine eng 
bcgrenzte Anzahl von Farbtonen im Serienbetrieb applizicrt 
werden. Farbwechselsysteme stoBen wegen begrenzter Rin- 
gleitungskapazitiitcn eincrseits und wegen moglichcr Pak- 
kungsdichten von Farbwechselventiteinbeiten andererseits 
an Kapazitatsgrenzen. 

Zukiinftige Kundenanforderungen nach individuellen 
Farbwiinschen, insbesondere bei der Beschichtung von Au- 
tomobilkarosserien, erfordern jedoch Eine Vielzahl von 
Farbtonen, die mit den bisherigen Beschichtungsanlagen im 
Serienbetrieb merit realisicrbar sind. Zusatzliche Leitungs- 
sysleme und Farbwechselventileinheiten fur eine begrenzte 
VergroBerung der Farbtonmoglichkeiten sind an bestehen- 
den Anlagen nicht oder nur mit hohem Aufwand nachrilst- 
bar, 

Weiter ist eine Anlage zum Beschichten von Gegenstan- 
den bekannt, bei der tiber Transportmittel die Farbmateria- 
lien in der Reihenfolge der gewiinschten Farben und jeweils 
in einem Behaltnis, welches cine fur das Beschichten eines 
Gegenstandes bemessenen Farbmenge enthalt, einer Be- 
schichtungseinrichtung zugefiihrt werden. In diesem Zu- 
sammenhang wird auf die DE 196 32 325 Al verwiesen. 
Dieses Dokument beschreibt eine Lackversorgungseinheit 
zur Zufuhrung geringer Lackmengcn zu den Spruhorganen 
einer LackicrstraBc fur die Serienlackierung von Kraflfahr- 
zeugen, bestehend aus auswechselbaren Kleinbehaltern, ei- 
ner Entnahmeeinrichtung, die mit einem Kleinbehalter oder 
mit einer SpUleinrichtung und iiber Stichleitungen mit den 
Spruhorganen verbindbar ist, sowie weiter bestehend aus ei- 
ner Pumpeinrichtung oder einer Einrichtung zum Beauf- 
schlagen eines Kleinbehallers oder der Spuleinrichtung mit 
einem Druckmedium, Zielsetzung der bekannten Vorrich- 
tung ist die Bereitstellung einer Vorrichtung zur Einzellak- 
kierung von Kraftfahrzeugen oder deren Teilen mit Sonder- 
farben, die eine rationelle Bauweise der \forrichtung sowie 
eine rationelle Verfahrensfuhrung innerhalb des Serienlak- 
kierbetriebes von Kraflfalirzeugkarosserien oder deren Tei- 
len ermoglicht. 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungs- 
gemSBe Anlage zum Beschichten von Gegenstanden so wei- 
terzubilden, daB, nicht nur bezuglich Sonderfarbtonen, bei 
geringstmbglichem konstruktivem Aufwand der Anlage Be- 
schichtungen mit einer groBen Anzahl von Farbmaterialien 
unterschiedlicher Farbtone und dies noch bei auBerst gerin- 
ger Umweltbelastung (z. B. zu entsorgende Menge eines 
Reingigungsmittel-/Farbgemisches) durchgefilhrt werden 
konnen. 

Die erfindungsgemaBe Losung ist im Kennzcichcn des 
Patentanspruches 1 zu sehen. 

Die erfindungsgemaBe Ixxsung beslehl also im wcscntli- 



chen in einem Einwege-Farbversorgungssystem, in dem die 
Farben nicht parallel, sondern seriell (hintereinander) zuge- 
fiihrt werden. In einem zentralen Farblager wird fiir das je- 
weilige Beschichtungsobjekt die Farbe und Menge - recht- 

5 zeitig vor dem Lackieren - in die Einwegeleitung gespeisl. 
Vor der nachsten Farbe wird mindestens ein sich mitbewe- 
gender Medientrenner in die Leitung eingesetzt. Denkbar 
ware auch, zwei oder mehrere Medientrenner einzusetzen, 
zwischen die ein oder mehrere Zwischenmedien in fester 

10 (z. B. elaslischer KunststofT), fiussiger (z. B. Losungsmittel) 
oder gasformiger (z, B. Stickstoff) Form gefullt werden. Der 
Medientrenner ist dem Durchmesser der Farbleitung ange- 
pafit und preBt sich dabei vorzugsweise mit elastischen Au- 
Benflachen scharfkantig gegen die glatte Rohrwandung der 

15 Einwege-Farbleitung an. 

Entsprechende Einrichtungen, allerdings filr anderweitige 
Verwendungszwecke, sind im Stand der Technik bekannt 
(vgl. IPC P 17 D 3/08 bzw. DE 41 31 208 Al, DE 94 09 499 
Ul). 

20 Mit der erfindungsgema'Ben Technologic wird das Ver- 
schleppen von Farben in der Rohrleitung verhindert. Der 
Medientrenner kann auBerdem zur Detektion fiir die Start- 
undEndpunkte der einzelnen Farbsaulen an derFarbentnah- 
mestelle dienen. So konnen nachfolgende Operationen an 

25 oder nach der Entnahmestelle, wie beispielsweise ein Farb- 
wecbselprogramm fur das Spriihorgan (Pistole, Spritzglocke 
usw.), eingeleilel werden. 

Die Medientrenner und Zwischenmedien konnen der Po- 
tentialtrennung bei clcktrostatischen Applikationssystcmcn, 

30 der Unterstiitzung des Reinigungsprozesses der Farbversor- 
gungsleitung und/oder der Spritzgerate, sowie der Druck- 
kompensation dienen. Die Medientrenner und/oder die Zwi- 
schenmedien kdnnen nach dem Farbwechsel direkt entnom- 
men oder tiber eine separate Leitung in ein Farblager zu- 

35 riicklransportiert werden. Eine Wiederverwendung der Me- 
dientrenner und der Zwischenmedien ist dadurch realisier- 
bar. 

Weitere Vorteile im Zusammenhang mit der erfindungs- 
gemaBen Anlage sind: 

40 Investitionskosten und logistischer Aufwand weit unterhalb 
der von herkommlichen Farbversorgungssystemen, niedrige 
Energiekostcn, bclicbige Farhvarianlen applizierbar, gerin- 
ger Platzbedarf (lediglich eine Farbleitung), auch groBere 
Entfernungen zum Farblager probleinlos uberbriickbar, 

45 keine "LackstreBung" (Scherung), geringer Aufwand fiir 
Farbtemperierung, Potenlialtrennung bei niederohmigen 
Lacken istmoglich. 

Bin Ausfiihntngsbeispiel der Erfmdung ist nachstehend 
erlautert und zur besseren Verdeutlichung in der zugehori- 

50 gen Zeichnung schematisch dargestellt. Dabei ist eine Farb- 
spritzpistole 1 gezeigt, welche ein Farbmaterial 2 auf ein 
hier nicht dargestelltes Werkstiick, beispielsweise eine Fahr- 
zeugkarosserie, appliziert. Das Farbmaterial 2 wird Uber 
Leitung 3 und Farbwechselsteuermodul 4 aus einem Lei- 

55 tungsabschnitt 5.1 einer zentralen ZufUhrleitung 5 bereitge- 
stellt. Letztere weist weitere Leitungsabschnitte 5.2, 53 auf, 
die mit Farbmaterialien anderer Farbtone gefullt sind. t)ber 
Anschlusse 14, 15 konnen L5sungs-/Reinigungsmittel bzw. 
Druckluft bereitgestellt werden, urn nach einem Farbwech- 

60 sel die Farbspritzpistole 1 sowie die Leitung 3 zu reinigen. 
Wie aus der Zeichnung, erganzt durch die Detaildarstel- 
lung - X -, weiter hervorgeht, sind die einzelnen Leitungs- 
abschnitte 5.1 bis 5,3 durch jeweils zwei Medientrenner 6 
separiert, zwischen denen eine Reinigungsfliissigkeit 7 ein- 

65 geschlossen ist. Durch die sich scharfkantig an die Innen- 
wand der zentralen Zufuhrlcitung 5 anlegenden Medientren- 
ner 6 und die zwischengeschaltete Reinigungsfliissigkeit 7 
1st sichergestelll, daB beim Transport (Pfcil 8) der verschie- 
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denen Farbmaterialien von eitier Farbladestation 9 zum 
Farbwechselsteuermodul 4 keine Mischung der Farbtone 
untereinander erfolgen kann. 

Sind Zufiihrleitung 5, Medientrenner 6 und/oder die Zwi- 
schenmedien (z. B. Reinigungsflussigkeit 7) aus elektrisch 5 
nichtleitenden Werkstoffen, so ist der Rereich Farbspritzpi- 
stole 1/Farbwechselsteuermodul 4 gegentiber den unten be- 
schriebcncn Farbvcrsorgungscinrichtungen elektrisch iso- 
liert (Potentaiitrennung!). 

Innerhalb der Farbladestation 9 sind Anschltisse 10.1 bis 10 
10.6 vorhanden, iiber die fur das jeweils zu beschichtende 
Werkstttck die Farbe beziiglich Farbton und Menge in die 
zentrale Zufiihrleitung 5 eingespeist wird. Die Reihenfolge 
der eingespeisten Farbtone richtet sich nach den Farbtonen 
mit denen die aufeinanderfolgenden WerkstUcke jeweils zu 15 
beschichten sind. Fur die enlsprechend zwischcnzuschaltcn- 
den Medientrenner 6 ist ein scparater Zufuhrstrang 11 vor- 
gesehen. Jeder AnschtuB 10.1 bis 10.6 wird im erforderli- 
chen Umfang iiber Leitung 12 von einem Farbversorgungs- 
behalter 13 versorgt. Im Ausftihrungsbeispiel sind also 20 
sechs Leitungen bzw. Farbversorgungsbehalter vorhanden. 
Der fjbersichtlichkeit halber sind nur eine Leitung und ein 
Behalter zeichneriseh dargestellt. 

Ober eine dem Farbwechselsteuermodul 4 nachgeschal- 
tete Ruckfiihrleitung 14 werden Medientrenner 6 und Reini- 25 
gungsfliissigkeit 7 zur Entsorgung bzw. Aufbereitung bzw. 
Wiederverwendung gefordert. 

Patentanspriiche 



7. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB Zufiihrleitung (5), Medientrenner 
(6) und/oder Zwischenmedium (7) aus elektrisch nicht- 
leitenden Werkstoffen bestehen. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



1. Anlage zum Beschichten von Gegenstanden, insbe- 
sondere von Fahrzeug-Karosserien, mit hauflg wech- 
selndem Farbmaterial, wobei iiber Transportmittel die 
Farbmaterialien in der Reihenfolge der gewunschten 
Farben und jeweils in einem Behaltnis, welches eine 35 
fur das Beschichten eines Gegenstandes bemessene 
Farbmenge enthalt, einer Beschichtungseinrichtung, 
insbesondere einem Spriihorgan, zugefuhrt werden, 
dadurch gekennzeichnet, da6 als Behaltnis ein Lei- 
tungsabschnitt (5.1, 5.2, 5.3) einer zentralen Zufu'hrlei- 40 
tung (5) dient, innerhalb der in aufeinander folgenden 
Leitungsabschnitten (5.1, 5.2, 5.3) die verschiedenen 
Farbmaterialien sich befinden und durch Medientren- 
ner (6) voneinander getrennt sind. 

2. Anlage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 45 
da(3 die einzelnen Leitungsabschnitte (5.1, 5.2, S3) 
durch jeweils zwei Medientrenner (6) voneinander ge- 
trennt sind, zwischen denen sich ein Zwischenmedium, 
insbesondere eine Reinigungsflussigkeit (7), befindet. 

3. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 50 
dalJ der Medientrenner (6) als Detektor fur die Einlei- 
tung oder das Beenden von Arbeitsablaufen der Anlage 
dient, 

4. Anlage nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch 
Farbversorgungsbehalter (13), iiber die Anschltisse 5s 
(10.1 bis 10.6) einer Farbladestation (9) mit den Farb- 
materialien versorgt werden, wobei von der Farblade- 
station (9) die zentrale Zufiihrleitung (5) wegfiihrt und 

in ein Farbwechselsteuermodul (4) mundet, von wo aus 
iiber Leitung (3) eine Beschichtungseinrichtung (Farb- CO 
sprilzpistole 1) beaufschlagt wird. 

5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daC in die Farbladestation (9) ein mit Medientrennern 
(6) bestiickter Zufuhrstrang (11) mundet. 

6. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 65 
dali an das Farbwechselsteuermodul (4) eine Ruckftihr- 
leitung fur die Medientrenner (6) und ein Zwischenme- 
dium (7) angeschlossen ist. 
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Abslracl of DE 19830029 (A1) 

The painting rig can paint in a sequence of colors. It includes a container with a measured quantity of 
paints. Soctors (5.1 , 5.2, 6.3) of the central input line (6) serve as such a container. The various painting 
materials ara within the sequence of sectors and are separated by separators (6). One of the sectors 
between two containing paint may contain a cleaning solvent (7). 
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The invention refers to a plant for coating subject-matters, in particular from vehicle bodies, with frequent alternate 
color material with the other features in accordance with preamble of the claim 1. 

With conventional coating plants the made color order by means of a spraying organ, which Is connectable to a 
cleaning agent line alternatively over a colorguiding conduit and over a number of controllable valves to one from 
several different color lines to single paint cups or. In trains of the color change the colorguiding conduit as well as 
the spraying organ of remainders of the before used paint freed become, Large amounts of a cleaning agent/color 
mixture result, which disposed to become to have. 

With the color utility systems with color lines of such known coating plants only a narrow limited number of colours 
In the serial operation can become applied. Color alternating systems push because of limited ring circuit capacities 
on the one hand and because of possible packing densities of color shuttle valve units on the other hand at capacity 
borders. 

Future customer requirements according to Individual color desires, In particular with the coating of automobile 
bodies, require however a variety of colours, which are not realizable with the prior coating plants in the serial 
operation. Additional conduit systems and color shuttle valve units for a limited enlargement of the colour 
possibilities cannot be completed at existing plants or only with high effort. 

A plant is more other for coating subject-matters known, supplied with which over transport means the color 
materials In the order of the desired colors become in each case and In a container, which contains a color quantity 
dimensioned for coating a subject-matter, a coater. In this connection to the DE 196 32 325 Al one refers. This 
document describes a lacquer tender unit for the supply of small quantities of enamel to the spraying organs of a 
painting race for the series lacquer finish of automobiles, existing from replaceable smalt containers, a removal 
device, which are more connectable with a small container or with a flushing system and over branch lines with the 
spraying organs, as well as other existing from a pumping mechanism or a mechanism for subjecting a small 
container or the flushing system with a pressure medium. Objective of the known device is the provide an apparatus 
to the single lacquer finish of automobiles or their parts with special colors, the one rational construction of the 
device as well as a rational procedure guidance within the series painting enterprise of motor vehicle bodies or their 
parts possible. 

The Invention is the basis the object, one would generlcin accordance with-eat plant for coating subject-matters to 
train further In such a way that, not only relative special colours, with lowest possible constructional effort of the 
plant coatings with a large number of color materials of different colours and this still during extremely small 
environmental impact (z. B. amount of a Reinglgungsmittel /Farbgemlsches) performed which can be entsorgende to 
become to be able. 



The solution according to invention Is to be seen In the flagstone of the claim 1. 

The solution according to Invention thus essentially exists in an a way color utility system, supplied not In which the 
paints become parallel, but serial (one behind the other). In a central color camp the paint and amount - punctual 
before the painting - become Into the one-way line fed for the respective coating object. Before the next paint at 
least a along-moving medium disconnecting switch becomes Inserted into the conduit. More conceivable would be 
also to begin two or several medium disconnecting switches between In or several intermediate media In more fixed 
(z. B, elastic plastic), more liquid (z. B. Solvent) or more gaseous (z. B. Nitrogen) form filled become. The medium 
disconnecting switch Is the diameter of the color line adapted and presses itself thereby preferably with elastic outer 
surfaces sharp edged against the smooth pipe wall of the a way color line. 



Corresponding mechanisms, however for other uses, are in the state of the art known (see. IPC F 17 D 3/08 and/or. 
DE 41 31 208 Al, DE 94 09 499 Ul). 
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With the technology according to Invention kidnapping of paints in the piping becomes prevented. In addition the 
medium disconnecting switch can serve for the detection for the starting and terminal points of the single color 
columns at the color point of usage. So subsequent operations at or after the point of usage, as for example a color 
alternated program for the spraying organ (gun, can become spraying bell etc.), introduced. 

The medium disconnecting switches and intermediate media can serve potential separation with electrostatic 
application systems, the support of the cleaning process of the color supply line and/or the spraying equipment, as 
well as the pressure compensation, The medium disconnecting switches and/or the intermediate media can be 
returned after the color change direct removed or over a separate line Into a color camp, A reuse of the medium 
disconnecting switches and the Intermediate media Is realizable thereby. 

Other advantages in connection with the plant according to invention are; 

Capital outlays and logistic effort far color utility systems conventional underneath of, low energy costs, arbitrary 
color variants applizierbar, small space requirement (only a color line), also larger removals to the color camp 
problem-free brldgeable, no "Lackstressung" (shearing), small effort for color keeping at a moderate temperature, 
potential separation with low impedance lacquers is possible. 

An embodiment of the Invention is appended explained and schematically shown to the better clarity in the 
associated drawing. A paint spray gun is 1 shown, which a color material 2 on here a not represented workpiece, for 
example a vehicle body, applied. The color material 2 becomes 5 provided over conduit 3 and color bill of exchange 
duty module 4 from a conduit section 5,1 of a central supply line. The latter exhibits other conduit sections 5,2, 5,3, 
which are filled with color materials of other colours. Over terminals 14, 15 knows solution/cleaning agents and/or. 
Compressed air provided will, in order to clean after a color change the paint spray gun 1 as well as the conduit 3, 

As from the drawing, supplemented by the detail representation - X -, continues to come out, is the single conduit 
sections 5,1 to 5,3 by in each case two medium disconnecting switches 6 separated. Is 7 included between which a 
cleaning liquid, By the medium disconnecting switch 6 setting on the Inner wall of the central supply line 5 and the 
intermediate cleaning liquid 7 ensured is sharp edged that with the transport (arrow 8) of the various color materials 
from a color loading station 9 to the color bill of exchange duty module 4 no mixture of the colours can take place 
among themselves. 

Supply line Is 5, medium disconnecting switches 6 and/or the intermediate media (z. B. Cleaning liquid 7) from 
electrical non conductive materials, then is the range paint spray gun 1/Farbwechselsteuermodul 4 opposite the 
down described color supply Installations electrically Insulated (Potentalltrennungl). 



Within the color loading station 9 are terminals 10,1 to 10,6 present, over which for that workpiece which can be 
coated In each case becomes the paint concerning colour and amount into the central supply line 5 fed. The 
sequence of the fed colours arranges Itself to coat after the colours with those the successive workpieces In each 
case is. For the corresponding medium disconnecting switches which can be inserted 6 Is a separate supply rank 11 
provided. Each terminal 10,1 to 10,6 becomes 13 supplied In the required circumference over conduit 12 of a color 
supplying container. In the embodiment are thus six conduits and/or. Color supplying container present. The clarity 
more half only a conduit and a container are graphically shown. 

Over the color bill of exchange duty module 4 a downstream return line 14 medium disconnecting switch 6 and 
cleaning liquid 7 become the disposal and/or. Treatment and/or. Reuse promoted. 
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1. Plant for coating subject-matters, In particular of vehicle bodies, with frequent alternate color material, whereby 
supplied over transport means the color materials In the order of the desired colors become in each case and in a 
container, which contains a color quantity dimensioned for coating a subject-matter, a coater, In particular a 
spraying organ, characterised in that as container a conduit section (5,1, 5,2, 5,3) of a central supply line (5) serves, 
within In the one on the other subsequent conduit sections (5,1, 5,2, 5,3) the various color materials to rule and by 
medium disconnecting switches (6) from each other separate Is. 

2. Plant according to claim 1, characterised in that the single conduit sections (5,1, 5,2, 5,3) by In each case two 
medium disconnecting switches (6) from each other separate are, between those a buffer fluid, in particular a 
cleaning liquid (7), Is. 

3. Plant according to claim 1, characterised in that of the medium disconnecting switches (6) as detector for the 
introduction or terminating operations of the plant serves. 

4. Plant according to claim 1, characterized by color supplying container (13), over the terminals (10,1 to 10,6) of a 
color loading station (9) with the color materials supplied will, whereby from the color loading station (9) the central 
supply line (5) leads away and flows into a color bill of exchange duty module (4), of where out over conduit (3) a 
coater (paint spray gun l) applied becomes. 

5. Plant according to claim 4, characterised in that into the color loading station (9) a supply rank (11), equipped 
with medium disconnecting switches (6), flows. 

6. Plant according to claim 4, characterised In that to the color bill of exchange duty module (4) a return line for the 
medium disconnecting switches (6) and a buffer fluid (7) connected is, 

7. Plant after one of the claims 1 to 6, characterised in that supply line (5), medium disconnecting switch (6) and/or 
buffer fluid (7) of electrical non conductive materials consist. 
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